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Olgim Biiyklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahig: Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
KUVVET
Kuvvet Olgme IN<F<500N Askili kiitle seti ile % 0,10 DKDR 3-3
Cihazlan Cekme-Basma Rehber
0,5kN < F<10kN % 0,20 Dokiimanina
Yuk Hicresi 0,5 Sinif Y.H. ile uygun olarak
El Tipi Kuvvet Cekme-Basma hazirlanmig
Olger kalibrasyon
Kuvvet prosediri
Dénistirici F : Olgiilen
Dinamometre Kuvvet
Newtonmetre
Malzeme Test 1N<F<500N Askili kiitle seti ile %0,10 TS EN 1SO 7500-1
Makineleri Cekme-Basma Dokiimanina
uygun olarak
Kuvvet Olgiim 0,5kN<F<10kN 0,5 Sinif Y.H. ile % 0,16 hazirlanmis
Sistemlerinin Cekme-Basma kalibrasyon
Kalibrasyonu prosediri
Cekme Test 5kN < F<100 kN 0,5 Sinif Y.H. ile % 0,16 F: Olgiilen
Makinesi Cekme-Basma Kuvvet
Basma Test
Makinesi 20 kN < F <500 kN 0,5 Sinif Y.H Kafes ile % 0,16
Cekme/Basma Basma Yoninde Cekme
Test Makinesi
20 kN < F <200 kN 1.0 Sinif Y.H. ile Basma %0,32
0,5 Sinif Y.H. ile Basma
20 kN £ F< 500 kN % 0,16
1.0 Sinif Y.H. ile Basma
200 kN < F<2 MN % 0,32
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Malzeme Test 200kN < F<2 MN 1.0 Sinif Y.H. ile 0,32% TSENISO
Makineleri 12390-4
Beton Test Presi Dokiimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
F : Olgiilen
Kuvvet
BOYUT
El Tipi Temel L<0,3m r=0,001 mm (2+10-L)pm VDI/VDE/DGQ
Olgiim Cihazlari 2618
[<1m r=0,01 mm (2+13-L)pm Bolim 10.1
Dis Cap Dokiimanina
Mikrometresi Uygun
(Mikrometre) Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedurii
L: Olgiilen
uzunluk [m]
Referans Mesh aralig Dijital kumpas ile 20 um ISO 3310 1-2-3
Malzemeler 2mm <L<125 mm Dokiimanina
Test Elegi Uygun Olarak
Hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosedri
Referans 2,5mm<L <50 mm Dijital kumpas ile 20 um TS EN 933-3
Malzemeler Dokiimanina
Elek ( Agrega) Uygun Olarak

Hazirlanmis
Kalibrasyon
Prosedirii
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Referans 100 mm < L <300 mm Boyut Kontroli 0,05 mm TS EN 12390-1
Malzemeler (Mesafe,Diklik,Diizlem Dokiimanina
Beton Numune sellik ) Uygun Olarak
Kahbi Hazirlanmig
( Kalibrasyon
Kip,Silindir,Priz Prosediirii
matik ) Laboratuvarda ve
yerinde
kalibrasyon
El Tipi Temel L<1m 0,01 mm (10+18 - L) um VDI/VDE/DGQ
Olgiim Cihazlan 2618
Kumpas Bolim 9.1
(i¢,dis,adim ve Dokimanina
derinlik Uygun
Slguimleri) Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedri
L: Olgiilen
uzunluk [m]
El Tipi Temel L<0,05m r=0,001 mm 2,3 um VDI/VDE/DGQ/D
Olgiim Cihazlan L<0,025m r=0,01 mm 8,4 um KD 2618
Bolim 11.1
Olgii Dokiimanina
Saati(Komparato Uygun
r) Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedri
El Tipi Temel L<0,05m r=0,001 mm 2,3 um VDI/VDE/DGQ
Ol¢lim Cihazlari L<0,025m r=0,01 mm 8,4 um 2618
Bolum 11.4
Dijital Olgii Saati Dokiimanina
(Komparator) Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon

Prosediirii
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
El Tipi Temel L<1m r=0,01 mm (10+17-L) um VDI/VDE/DGQ
Olglim Cihazlar 2618
Bolim 9.3
Mihengir Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedurii
L: Olgiilen
uzunluk [m]
Gizgi L<50m Mastar cetvel ile (357 +84 - L) um TS 9505
Standardlan Dokiimanina
Seritmetre Uygun
Cevre Olger Hazirlanmig
(Pimetre), Kalibrasyon
Teleskobik Proseduri
Cetvel L : Olgiilen
uzunluk [m]
Cizgi L<2m Mastar cetvel ile (200 +60 - L) um DIN 866
Standardlarn
Dokiimanlarina
Celik Cetvel Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedurii
L: Olgiilen
uzunluk [m]
El Tipi Temel L <100 mm r=0,001 mm 2pm Paralel blok
Olgiim Cihazlari mastar ile
Kalinlik Olger karsilastirma
El Tipi Temel L <200 mm r=0,005 mm 8 um VDI/VDE/DGQ

Olgiim Cihazlari

Yoklayici Kollu
Olgme Saati (Dig
Olgiiler)

2618 Bolim 12.1

Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseduri
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

Agi Olgme a<360° r=0,01° 0,01° VDI/VDE/DGQ

Cihazlari r=5’ 4,6’ 2618

(Bevel r=60’ 46’ Boliim 7.2,DIN

Protraktér A Dogrusallik- Paralellik 3,1pm 877

Olger(Klinometr Dokiimanina

e)) Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedurii

Agi Standardlan L<0,3m Diklik 2,8 um VDI/VDE/DGQ

L<0,5m Dogrusallik -Paralellik 2,7 pm 2618 Béliim 7.1

90° Diklik

Standardi Dokiimanina

( Gonye vs.) Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedri

El Tipi Temel L<2mm r=0,01 mm 8,4 um VDI/VDE/DGQ

Olglim Cihazlari 2618

Salgi Bolim 11.3

Komparatori(Ha Dokiimanina

ssas Yoklayici) Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedurii

El Tipi Temel L <100 mm r=0,001 mm (3,5+5-L) um VDI/VDE/DGQ

Olgiim Cihazlar 2618

Pasometre Bolim 10.3
Dokiimanina
Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedri
L: Olgiilen

uzunluk [m]
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Boyut 10um<L<2mm 3 noktadan &lgiim 2um DIN 2275
Standardlar Dokiimanina
Sentil Uygun
Hazirlanmig
Kalibrasyon
Proseduri
Kaplama 10pm<L<2mm Kalinlik Folyosu ile 1,6 pm TS 2674 EN/ 1SO
Kalinhg: 2360 TS 2311 /EN
r=0,1pum ISO 2178
Kaplama Kalinlig standartlarina
Olgiim Cihazi uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosediri
Ultrasonik L <100 mm 0,01 mm 0,44 mm Blok Mastar ile
Kalinlik Olger 6lgim metodu
Kaplama L<5mm 2 pum TS 2674 / EN ISO
Kalinhg: 2360 ve
TS 2311 /ENISO
Kaplama Kalinhgi 2178
Standardi Dokiimanina
( Kalinhk Folyosu Uygun
) Hazirlanmig
Kalibrasyon
Prosedri
El Tipi Ol¢iim L <500 pm 2 um ISO 1524
Cihazlan Dokiimanina
Uygun
Aplikator Hazirlanmig
Kalibrasyon
Grindometre Prosedri
SICAKLIK
Kuru Blok -40°C<T<400°C Homojenite-Stabilite-G 0,5°C EURAMET/cg-13
Kalibratérler 400°C<T<1100°C dsterge Sapmasi 3°C T: Olgiilen

Sicaklik
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Kontrollii 200°C<T<1350°C Eksenel Sicakhk 3,7°C Karsilagtirma
Hacimler(Sicakh Dagilhimi Metodu
k Dagilimi) Laboratuvarda ve
yerinde
Kal Firini kalibrasyon
T:Olgiilen Sicaklik
Kontrollii -80°C<T<50°C Kabin igerisindeki 0,38°C EURAMET/cg-20
Hacimler(Sicakli 50°C<T<150°C sicaklik dagilimi 0,63 °C EN 60068-3-5 EN
k Dagihimi) 150°C<T<250°C 0,67 °C 60068-3-11
standarlarina
Sivili Banyo gore T: Olglilen
Sicaklik
Sivili Cam 0°C Buz Noktasi 0,10°C Karsilastirma
Termometre -40°C<T7<90°C Svili Banyo 0,15°C Metodu
Cozundrluk 0,1
°C T:Olgiilen
sicaklik
Kontrollii -80°C<T<0°C Kabin igerisindeki 0,8°C EURAMET/cg-20,
Hacimlerde 0°C<T<50°C sicaklik dagilimi 0,6°C Dakks DKD R5-7,
Sicaklik Dagilimi 50°C<T<100°C Merkezi sicaklik 0,8°C EN 60068-3-5, EN
100°C<T<200°C 1,3°C 60068-3-11
(Etiiv,Sterilizator 200°C<T<250°C 2°C standartlarina
, gore
Inkiibatér,Soguk T: Olgiilen
Oda, Buz sicakhk
Dolabi,Firin,Deri
n
Dondurucu,iklim
lendirme Kabini)
Otoklav,Buhar 30°C<T<140°C Tek noktada Sicaklik 0,6°C Karsilastirma

Sterilizatorl,Vak
umlu Etav

Olgimui(Data Logger
ile)

Metodu
Laboratuvarda ve
yerinde

kalibrasyon

T:Olciilen sicaklik
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Gostergeli -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,1°C Karsilastirma
Sicaklk Olger -35°C<T<400°C Kalibrasyon Firini 0,4°C Metodu ile
400°C<T<650°C Kalibrasyon Firini 2,1°C Laboratuvarda ve
(Direng Yerinde
Termometresi Kalibrasyon
Sensorli,PTC,NT
C T: Olgiilen
Sensorliler,Bim sicakhk
etalik,Sayisal ve
Analog
Gostergeliler)
Gostergeli -40°C<T<90°C Sivili Banyoda 0,1°C Karsilastirma
Sicaklk Olger -35°C<T<400°C Kalibrasyon Firini 0,4°C Metodu ile
400°C<T<650°C Kalibrasyon Firini 2,1°C Laboratuvarda ve
(Isilgift Sebsorla, Yerinde
Sayisal ve Analog Kalibrasyon
Gostergeliler)
T: Olgiilen
Sicakhk
Isil Gift Olgiim 0°C<T<1820°C B Tipi 0,86 °C EURAMET cgll11
Cihazlar rehber
B270 °C < T <1000 °C E Tipi 0,60 °C dokiimanina
(Sicakhk uygun
Gostergeleri B210°C<T<1200°C J Tipi 0,61°C elektriksel
Sicaklik simiilasyon
Kalibratorleri) E210°C<T<1200°C L Tipi 0,59°C yontemiile
sensdrsuz
[270°C<T<1372°C N Tipi 0,63 °C kalibrasyon
Kompanzasyon
B270°C<T<1300°C K Tipi 0,62 °C
ON Konumda
E50°C<T<1767°C S Tipi 0,90 °C
*Laboratuvarda
B50°C<T<1767°C R Tipi 0,83 °C ve Yerinde
Kalibrasyon
[270°C<T<400°C 0,60 °C

T Tipi
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Isil Gift Olgiim 0°C<T<1820°C B Tipi 0,68°C EURAMET cgll11
Cihazlan rehber
F270°C<T<1000 °C E Tipi 0,20°C dokiimanina
(Sicakhk uygun
Gostergeleri 210 °C<T<1200°C ) Tipi 0,22°C elektriksel
Sicakhk similasyon
Kalibratorleri) [210°C<T<1200°C L Tipi 0,17 °C yoéntemi ile
sensorsiz
[270°C<T<1372°C N Tipi 0,29 °C kalibrasyon
Kompanzasyon
F270°C<T<1300°C K Tipi 0,28 °C
OFF Konumda
A50°C<T<1767°C S Tipi 0,70 °C
*Laboratuvarda
E50°C<T<1767°C R Tipi 0,64 °C ve Yerinde
Kalibrasyon
[270°C<T<400°C T Tipi 0,21°C
RTD Olgiim @200 °C< T< 650 °C RTD 0,02°C Sensor
Cihazlan kullanilmadan
Elektriksel
(Sicakhk similasyon yolu

Gostergeleri)

ile Uygulanan
Sicakhk Degeri

*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligr Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Elektriksel 100 °C < T<1820°C B Tipi 0,81°C EURAMET cgll11
Sicakhk rehber
Simiilatérii @270°C<T<1000°C E Tipi 0,58°C dokiimanina
uygun
(Kaynak [210°C<T<1200°C 1 Tipi 0,59 °C elektriksel
Konumu), similasyon
Sicaklik B210°C<T<1200°C L Tipi 0,59°C ybntemi ile
Kalibratoriu sensorsiiz
[270°C<T<1372°C N Tipi 0,61°C kalibrasyon
F270°C<T<1300°C K T|p| 0,61°C Kompanzasyon
ON Konumda
A50°C<T<1767°C S Tipi 0,82 °C
E50°C<T<1767°C R Tipi 0,80 °C
[270°C<T<400°C T Tipi 0,59 °C
Elektriksel 100°C<T<1820°C B Tipi 0,60 °C EURAMET cgll11
Sicakhk rehber
Simiilatorii @270°C<T<1000°C E Tipi 0,19°C dokiimanina
(Kaynak uygun
Konumu) B210°C<T<1200°C J Tipi 0,21°C elektriksel
similasyon
Sicaklik @210°C<T<1200°C L Tipi 0,20°C yontemi ile
Kalibratora sensorsiiz
[270°C<T<1372°C N Tipi 0,26 °C kalibrasyon
[270°C<T<1300°C K Tipi 0,26 °C Kompanzasyon
OFF Konumda
E50°C<T<1767°C S Tipi 0,60 °C
B50°C<T <1767 °C R Tipi 0,60 °C
[270°C<T<400°C T Tipi 0,20°C




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 11/29)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0068-K

AS Kalibrasyon ig ve Dis Ticaret San. Paz. Ltd. Sti.

Akreditasyon No: AB-0068-K
Revizyon No: 015 Tarih: 13.05.2022

Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
RTD Sicaklik @200 °C<T<650°C RTD 0,07°C Sensér
Simiilatorii kullaniimadan
Elektriksel
(Sicakhk similasyon yolu

Kalibratori)

ile Uygulanan
Sicakhk Degeri

*Laboratuvarda
ve Yerinde
Kalibrasyon
Direng -40°C<T<90°C Svili Banyoda 0,1°C Karsilastirma
Termometreler -35°C<T<400°C Kalibrasyon Firini 0,4°C Metodu ile
Platin Direng Laboratuvarda ve
Termometreler( Yerinde
PRT) Kalibrasyon T :
Endustriyel Olgiilen sicaklik
Platin Direng

Termometreler(
PRT)

Isilgiftler

Platin Bazli
Referans
Isilgiftler(R,S,B)
Endustriyel
Isilgiftler(T,E,K,N
J,UL)

-40°C<T<90°C Swili Banyoda 0,8°C EURAMET/cg-8
Karsilagtirma
-35°C< T<400°C Kalibrasyon Firini L2°C Metodu ile
Laboratuvarda ve
400°C< T<650°C Kalibrasyon Firini 29°C Yerinde

Kalibrasyon T:
Olgiilen sicaklik

Nem

Sicaklik ve Nem
Olgiim
Cihazlari(Dijital
Problu)

20 %rh < RH <90 %rh Ortam Sicakhig 2 %rh Nem Kabininde
20°C<T<80°C 23°C+2°C 0,5°C Referans
Sicaklik-Nem
Olgerile
Karsilastirma
T: Olgiilen
sicaklik RH :
Olgiilen Nem
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Nem
Oda Termomete
ve

Higrometreler

Sicaklik ve Nem
Olgiim Cihazlari (
Dijital ve Analog

)

20 %rh < RH <90 %rh
20°C<T<30°C

Ortam Sicakhgi 23 °C+ 2
°C

3 %rh
0,5°C

Nem Kabininde
Referans
Sicaklik-Nem
Olger ile
Karsilagtirma
T: Olgiilen
sicaklik RH :

Olgiilen Nem

BASING
Mutlak Basing 0,1 bar<p<2,5bar Sadece pnomatik girisli 0,0015bar+7.107%p p : Mutlak Basing
cihazlar
Analog Sayisal Basing
Manometre Kalibrator ile
Sayisal EURAMET cg -17
Manometre rehber
dokiimanina
uygun
laboratuvarda ve
yerinde
karsilagtirma
metodu
Bagil Basing -0,95 bar < p <-0,04 Pndmatik 0,0015 bar +1.10™* p p : Bagil Basing
bar
Analog Pndmatik 0,0015bar+7.107°-p Sayisal Basing
Manometre 0,1 bar<p<2,5bar Kalibratérii ile
Sayisal Pnématik 0,005 bar+2.10™-p
Manometre 0,015 bar < p <9 bar EURAMET cg -17
Basing Pnématik 0,005bar+5.10™-p rehber
Kalibratori 0,015 bar < p <20 bar dokiimanina
Pnématik 0,01bar+3.10™* p uygun
0,1 bar < p <39 bar
Hidrolik 0,08bar+2.10™*-p laboratuvarda ve
10 bar < p £100 bar yerinde
Hidrolik 0,15bar+3.10™%p karsilastirma

5 bar < p <700 bar

metodu
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Bagil Basing 100 Pa < p £1000 Pa Pnématik 1Pa+6.10™"p p : Bagil Basing

Fark Basing Olcer

Sayisal Basing
Kalibrator ile

EURAMET cg -17
rehber
dokiimanina

uygun

laboratuvarda ve
yerinde
karsilagtirma

metodu ile
kalibrasyon
TARTI ALETLERI
Otomatik 1mg<m<6200g E2 Sinifi Kiitle ile 2,0-10°° Kalibrasyon
Olmayan Tartim 1g<m<40kg F1 Sinifi Kiitle ile 1,0-10°° Terazinin
Cihazlan 40 kg <m < 3000 kg M1 Sinifi Kiitle ile 1,2-10™ kullanildigi yerde
Terazi 3000 kg < m < 6000 kg ikame Kitle ile 1,8.10™ yapilir.
Kalibrasyon
metodu;
Euramet
/cg-18/v.04 gore
hazirlanmis
kalibrasyon
prosediri
m : uygulanan
yuk
KUTLE
F1 Sinifi Katle lg 0,03 mg OIMLR111-1%e
2g 0,04 mg gore hazirlanmig
58 0,05 mg Kitle
10g 0,06 mg Kalibrasyon
20¢g 0,08 mg Prosediirii ile
50g 0,1mg Konvansiyonel
100g 0,16 mg Kutle Degerinin

200 g 0,3 mg Belirlenmesi
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

F2 Sinifi Kiitle lg 0,10 mg OIMLR111-1e
2g 0,12 mg gore hazirlanmig
5g 0,16 mg Kitle
10g 0,20 mg Kalibrasyon
20g 0,25 mg Prosediirii ile
50g 0,30 mg Konvansiyonel
100 g 0,50 mg Kitle Degerinin
200¢g 1,00 mg Belirlenmesi

M; Sinifi Kitle 20 mg 0,1 mg OIMLR111-1’e
50 mg 0,12 mg gore hazirlanmig
100 mg 0,16 mg Kutle
200 mg 0,2mg Kalibrasyon
500 mg 0,25 mg Prosediirii ile
1lg 0,3 mg Konvansiyonel
2g 0,4 mg Kiitle Degerinin
5g 0,5mg Belirlenmesi
10g 0,6 mg
20g 0,8 mg
50g 1,0mg
100 g 1,6 mg
200g 3,0mg
500 g 8,0 mg
1kg 16 mg
2kg 30 mg
5kg 80 mg
10kg 160 mg
20 kg 300 mg
50kg 800 mg
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Olgiim Biiyukliigii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligr Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

M Sinifi Kitle 100 mg 0,5mg OIMLR111-1’e
200 mg 0,6 mg gore hazirlanmig
500 mg 0,8 mg Kitle
lg 1,0mg Kalibrasyon
2g 1,2mg Prosediirii ile
5g 1,6mg Konvansiyonel
10g 2,0 mg Kitle Degerinin
20g 2,5mg Belirlenmesi
50g 3,0mg
100 g 50mg
200g 10mg
500 g 25mg
1kg 50 mg
2 kg 100 mg
5kg 250 mg
10 kg 500 mg
20 kg 1000 mg
50kg 2500 mg

Mjs Sinifi Kiitle lg 3mg OIMLR111-1’e
2g 4 mg gore hazirlanmig
5g 5mg Kitle
10g 6 mg Kalibrasyon
20g 8 mg Prosediirii ile
50g 10 mg Konvansiyonel
100 ¢ 16 mg Kitle Degerinin
200 g 30mg Belirlenmesi
500 g 80 mg
1kg 160 mg
2 kg 300 mg
5kg 800 mg
10 kg 1600 mg
20 kg 3000 mg
50kg 8000 mg
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Standart 1g<m<200g 2,1mg OIMLR111-1'e
Olmayan Kiitle 200g<m<500¢g 42mg gore hazirlanmig
500g<m<1lkg 5,2mg Kitle
lkg<m<5kg 23,7 mg Kalibrasyon
5kg<m<10kg 165,9 mg Prosedirii ile F,
10kg <m<20kg 451,5mg sinifi kitle
20kg<m<51kg 535,0 mg kullanarak
Konvansiyonel
Kitle Degerinin
Belirlenmesi
m : Nominal
katle degeri
HACIM
Hacim Kaplari 5mL Dolum 0,02 mL TSSO 4787 ve TS
Olgiili 10 mL 0,04 mL EN 1SO 4788
Silindir(Meziir) 20 mL 0,11 mL EURAMET/cg-19
50 mL 0,22 mL Dokimanlarina
100 mL 0,23 mL uygun
250 mL 0,44mL kalibrasyon
500 mL 1,0 mL prosediri
1000 mL 2 mL Olgiim aralig
2000 mL 4 mL sutununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
Hacim Kaplan 10 mL Dolum 10uL TSSO 4787 ve TS
Balon Joje 20 mL 17 uL 1491 EN ISO 1042
50 mL 25 uL EURAMET/cg-19
100 mL 40 pL Dokiimanlarina
200 mL 0,07 mL uygun
500 mL 0,10 mL kalibrasyon
1000 mL 0,26 mL prosediiri
2000 mL 0,34 mL Olgiim aralig
sutununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Aralg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Hacim Kaplari 1mL Bosaltim 3uL TSSO 4787 ve
Biiret(Taksimatli) 2mL 5uL TS EN ISO 385
5mL 9uL EURAMET/cg-19
10 mL 15uL Dokimanlarina
25 mL 231l uygun
50 mL 33uL kalibrasyon
100 mL 47uL proseduri
Olgiim aralig
sutununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
Pistonlu Hacim 1mL Piston hareketi elle 2l TS EN ISO 8655-3
Aparatlan 2mL yapilan veya motor 3uL TS EN ISO 8655-6
5mL tahrikli(Dijital ve 5L ISO/TR 20461
Pistonlu Biiret 10 mL Analog Géstergeli) 8uL Dokiimanlarina
20 mL 13 pL uygun
25 mL 15l kalibrasyon
>0 mL 27t prosediri
100 mL 58 L
Olgiim aralig
sttununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
Pistonlu Hacim V'>100 pL Piston hareketi elle 0,46 uL TS EN 1SO 8655-5
Aparatlari 200 plL yapilan veya motor 0,65 pL TS EN ISO 8655-6
Dispenser 500 pL tahrikli(Dijital ve 16uL ISO/TR 20461
1mL Analog gdstergeli) 1,9uL Dokiimanlarina
2mL 3,8 L uygun
5mL 9,7 uL kalibrasyon
10mL 20 uL prosediirii
25 mL 49 pL Olgiim araligi
50 mL 97 L stitununda
100 mL 0,21 mL verilen degerler
200 mL 0,42 mL cihazin anma

hacmidir

V : Anma Hacmi
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Hacim Kaplari 1mL Bosaltim 3uL TSSO 4787 ve
2mL 3uL TS EN ISO 835
Pipet(Taksimatl) 5mL 7 uL EURAMET/cg-19
10 mL 9uL Dokimanlarina
25 mL 20 uL uygun
kalibrasyon
prosediri
Olgiim aralig
sutununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
Pistonlu Hacim 20 plL Tek-Cok Kanalli, Piston 0,05 pL TS EN ISO 8655-2
Aparatlan 50 uL hareketi elle yapilan 0,10 uL TS EN ISO 8655-6
Pistonlu Pipet 100 pL veya motor tahrikli 0,11 plL ISO/TR 20461
200 pL pipetler(Tip A ve Tip D1 0,30 uL Dokiimanlarina
500 L Pipetler Dijital ve 0,57 uL uygun
1000 pL Analog gdstergeli) 1,0ul kalibrasyon
2mL 2,0 uL prosediirii
5mL 5,0 uL
10 mL 7,4 uL Olgiim aralig
sttununda
verilen degerler
anma hacmidir
Hacim Kaplari 0,5mL Bosaltim 4L TS 1SO 4787
1mL 5uL TS 1489 EN ISO
Pipet(Tek 2mL 5pL 648
Olgula) 5mL 6 uL EURAMET/cg-19
10mL 9uL Dokiimanlarina
20 mL 12 uL uygun
25 mL 12 uL kalibrasyon
50 mL 20 L prosediirii
Olgiim araligi
sutununda

verilen degerler
cihazin anma
hacmidir
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Olgiim Biyikligii/

Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim
Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Hacim Kaplan

Piknometre

1mL<V<100mL

25 mL
50 mL

25 mL
50 mL

Gay Lussac

Reischauer

Hubbard

10 ulL

5puL
5puL

8 uL
8 uL

TSISO 3507 ve TS
EN ISO 2811-1
EURAMET/cg-19
Dokimanlarina
uygun
kalibrasyon
prosediri
Olgiim aralig
sutununda
verilen degerler
cihazin anma
hacmidir

V : Anma Hacmi

OPTIK

Dalgaboyu

UVv/VIS
Spektrofotometr
e

250 nm <A <880 nm

Bant Genigsligi :
1nm,2nmve5nm

0,26 nm

A : Dalgaboyu

ASTM E 275
dokiimanina
uygun olarak
hazirlanmis
kalibrasyon

prosediri

*Laboratuvarda
ve musterinin

yerinde

Sogurma

UVv/VvIS
Spektrofotometr
e

0,28 Abs < Ax < 3,3 Abs

Bant Genigligi :
1nm,2nmve5nm

0,009 Abs

Ax: Sogurma
(Absorbans)

ASTM E 275
dokiimanina
uygun olarak
hazirlanmig
kalibrasyon
prosedri

*Laboratuvarda
ve musterinin
yerinde
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
ELEKTRIK
DC GERILIM 1kv<U<40kV 0,2% IEC 60060-2,IEC
60060-3
DC Yiiksek Standartlarina

Gerilim ( > 1000
V)

DC Yiiksek
Gerilim

Kaynaklari

gore DC Yiksek
gerilim 6lgim
sistemi (
Direngsel gerilim
boluci ve
Multimetre

kullanilarak )

U : Uygulanan
Gerilim

*Yerinde ve
Laboratuvarda

Kalibrasyon

DC Yiiksek
Gerilim ( > 1000
V)

DC Yiiksek
Gerilim Olgiim
Sistemi

1kv<U<40kV 0,2% IEC 60060-2,IEC
60060-3
Standartlarina
gore DC Yiuksek
gerilim 6lgim
sistemi (
Direngsel gerilim
bolici ve
Multimetre

kullanilarak )

U : Uygulanan
Gerilim

*Yerinde
kalibrasyonlarda
40kV DC ve
laboratuvardaki
kalibrayonlarda
15kV DC'ye kadar
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Olgiim Bilyiikligii/
Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralig

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

AC GERILIM

AC Yiiksek
Gerilim ( > 1000
V)

AC Yiksek
Gerilim
Kaynaklar

1kv<sU<28kV

1kV<U<100kV

f:50 Hz

0,26 %

0,35%

IEC 60060-2,IEC
60060-3
Standartlarina
gore AC Yiksek
gerilim 6lgiim
sistemi (
Kapasitif gerilim
bolucit ve
Multimetre

kullanilarak )

U : Uygulanan
Gerilim
f : Frekans

*Yerinde
kalibrasyonlarda
100kV AC ve
laboratuvardaki
kalibrasyonlarda
25kV AC'ye kadar

AC Yiiksek
Gerilim ( > 1000
V)

AC Yiiksek
Gerilim Olgiim

Sistemi

1kvV<U<28kV

1kv<U<100kV

f:50Hz

0,26 %

0,35%

IEC 60060-2,IEC
60060-3
Standartlarina
gore AC Yiksek
gerilim 6lgiim
sistemi (
Kapasitif gerilim
boluci ve
Multimetre
kullanilarak )

U : Uygulanan
Gerilim
f : Frekans

*Yerinde
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
DC Gerilim 1mV<U<100 mV 51-107%-U+5,3 uV U = Olciilen
100mV<U<L1V 3,9-10°- U+18 uv Gerilim, V
DC Gerilim l1v<Uu<10V 3,6-10°-U+0,11mV
Kaynaklari 10V<U<100V 4,4-10°-U+1,7mV Fluke 8845A
100 V < U <1000 V 4,4-107%-U+22mV DMM ile
Kalibratér: DC
Gerilim *Laboratuvarda
DC Gerilim ve Yerinde
Kaynagi Kalibrasyon
DC Akim 10 pA < /<100 pA 5,3-10*-/+38nA 1= Olgiilen Akim,
100 pA< /< 1mA 5,2-10*-1+0,14 pA A
DC Akim 1mA</<10mA 54-107%- 1+ 2,8 pA
Kaynaklan 10 mA < /<100 mA 5,0-10™%-/+ 15 pA
100 mA < /<400 mA 4,8-107*-/+80 A Fluke 8845A
DC Akim Kaynagi 04A<I<1A 5,3-10*-/+0,33 mA DMM ile
Kalibrator: DC 1A<I<3A 89:10*-/+2,1mA
Akim 3A</<10A 1,4-1073-/4+51mA
*Laboratuvarda
ve Yerinde
Kalibrasyon
DC Yiiksek Akim 10A</<1000A 2,4-107%2-/+0,58 A I = Olgiilen Akim,
(>100 A) A
Pensampermetr
DC Yiiksek Akim eile
Kaynaklar *Laboratuvarda
DC Akim Kaynagi ve Yerinde
Kalibrator: DC Kalibrasyon
Akim
AC Gerilim 10 mV < U <100 mV 10 Hz < f< 20 kHz 56-10*-U+73uVv U : Blciilen
0,1v<U<1lV 10 Hz < f< 20 kHz 5,9-10-U+0,52 mV Gerilim,V
AC Gerilim 1v<U<10V 10 Hz < f < 20 kHz 6,0-10™*-U+5,2mV f = Frekans, Hz
Kaynaklan 10vV<U<100V 10 Hz < f < 20 kHz 59-10™-U+52mV
100V<U<750V 10 Hz < f< 20 kHz 61-10*-U+0,36V Fluke 8845A
AC Gerilim DMM ile
Kaynagi
Kalibrator: AC *Laboratuvarda
Gerilim ve Yerinde

Kalibrasyon
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Aciklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Akim I1mA</<10mA 10 Hz < f< 5 kHz 9,8-107*-/+24 pA 1= Olgiilen Akim,
10 mA< /<100 mA 10 Hz < f< 5 kHz 7,8-1073-/+0,12 mA A
AC Akim 100 mA < /<400 mA 10 Hz < f< 5 kHz 2,2-1073-/+3,4mA f = Frekans, Hz
Kaynaklari 04A<I<1A 10 Hz < f< 5 kHz 50-10*-/+2,6 mA
1A</<3A 10 Hz < f<1kHz 1,5-107-/+3,2mA Fluke 8845A
AC Akim Kaynagi 3A<I<10A 10 Hz < f<1kHz 1,5-107-/+10 mA DMM ile
Kalibrator: AC
Akim
*Laboratuvarda
ve Yerinde
Kalibrasyon
AC Yiiksek Akim 10A</<1000 A 10 Hz < f < 100 Hz 2,6-107%-1+0,57 A I = Olgtilen Akim,
(>100 A) A
f = Frekans, Hz
AC Yiiksek Akim Pensampermetr
Kaynaklari eile
AC Akim Kaynagi *Laboratuvarda
ve Yerinde
Kalibrasyon
DC Gerilim ImV<sU=<330mV 59-10°-U+7,6 uv U = Olgiilen
330mV<U<33V 4,9-10°-U+43 v Gerilim, V
DC Gerilim 33V<U<33V 4,7-1075-U+0,5mV
Olgerler 33V<U<330V 52:107°-U+5.2mV Cok Fonksiyonlu

330V<U<1000V 57-10°-U+11mV Kalibrator ile
Multimetre:DC
Gerilim, *Laboratuvarda
DC Voltmetre ve Yerinde
Kalibrasyon
DC Akim 0,33mA</<3,3mA 1,2-10*-/+0,2 pA I = Olgilen Akim,
3,3mA</<33mA 6,1-10°-/+3,4 uA A
DC Akim Olgerler 33 mA< /<330 mA 2,8-1075-/+1,3 pA

Multimetre: DC
Akim
Ampermetre
Pensampermetr
e

0,33A</<22A
22A<I<11A

9,5:10%-/+1,6 mA
3,8:107*-/+6,6 mA

Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
DC Yiiksek Akim 10A</<16,5A 4,610 /+44 mA I= Olgiilen akim,
(>100 A) A
16,5A</<150A 6,1-103%-/+0,18 A
DC Yiiksek Akim Cok Fonksiyonlu
Olgerler 150A</<550A 58-1072%-/+0,64 A Kalibrator ve 50
Tur Bobin ile
Ampermetre
Pensampermetr *Laboratuvarda
e ve Yerinde
Kalibrasyon
DC Direng 10<R<110Q 1,8-10%-R+11mQ R = Oliilen
11Q<R<330Q 1,3-107*- R+ 19 mQ Deger, Q
DC Direng 33Q<R<110Q 1,0-10*-R+19mQ
Olgerler 110Q<R<330Q 284 uglu 9,910 R+21mQ Gok Fonksiyonlu
0,33kQ<R<1,1kQ Direng 8lciimii 9,3-10°-R+94mQ Kalibrator ile
Multimetre: 1,1kQ<R<3,3kQ 9,3-10°-R+0,13Q
Direnc 3,3kQ<R<11kQ 9,0-10°-R+10Q *Laboratuvarda
Ohmmetre 11kQ < R<33kQ 9,4-105-R+1,3Q ve Yerinde
Yalitim Test 33kQ<R<110kQ 1,1-10*-R+100Q Kalibrasyon
Cihazi 110 kQ < R <330 kQ 1,2-10%-R+14Q
0,33 MQ<R<1,1MQ 1,5-10™*-R+0,1kQ
1,1 MQ<R<3,3MQ 1,6-10*-R+0,15kQ
3,3MQ<R<11MQ 6,5-10*-R+1,2kQ
11 MQ<R<33MQ 1,1-10%-R+4,9kQ
33 MQ<R<110 MQ 5,5-1073%-R+45kQ
110 MQ < R <330 MQ 5,2-1073-R+0,30 MQ
DC Direng 10 MQ U<1000V % 0,3 U = Uygulanan
50 MQ 1kV<U<2,5kV %0,6 Gerilim, V
DC Direng 100 MQ 2,5kV<U<5kV % 1,2
Olgerler 500 MQ 5kV<U<10kV % 2,4 Sabit Direncler
1000 MQ ile
Multimetre:
Direng *Laboratuvarda
Ohmmetre ve Yerinde
Yalitim Test Kalibrasyon

Cihazi
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Olgiim Bilyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Gerilim 10 Hz < f < 45 Hz 1,4-10%-U+0,24mV U = Olgiilen
ImVsU<33my 45 Hz < f< 10 kHz 3,7-107*-U+0,24 mV Gerilim, V
AC Gerilim 10 kHz < f< 20 kHz 58-10*-U+0,24 mV
Olgerler 20 kHz < f < 50 kHz 82-10*-U+0,24 mV f = Frekans, Hz
Multimetre: AC 10 Hz < f< 45 Hz 1,8-107*- U +0,64 mV Cok Fonksiyonlu
Gerilim, 33mV<U<330mVv 45 Hz < f< 10 kHz 1,1-10™*-U+0,67 mV Kalibratér ile
AC Voltmetre 10 kHz < f < 20 kHz 3,7-10*-U+0,67 mV
20 kHz < f < 50 kHz 8,7-10*-U+0,66 mV
033V<U=33V 10 Hz < f<45 Hz 8,0-107*-U+6,0mV *Laboratuvarda
45 Hz < f< 10 kHz 3,9-107°-U+6,2mV ve Yerinde
10 kHz < f < 20 kHz 2,5-10*-U+6,1mV Kalibrasyon
20 kHz < f < 50 kHz 7,3:10*-U+6,0mV
3,3V<cU<33V
10Hz<f<45Hz 8,0-10™*-U+60mV
45 Hz < f< 10 kHz 6,7-10°-U+61mV
10 kHz < f< 20 kHz 2,8:10*-U+61mV
33V<U=<330V 20 kHz < f< 50 kHz 1,2-102- U+59 mV
45 Hz<f<1kHz 2,8-10*-U+0,18V
1kHz < f<10kHz 6,0-10“-U+0,17V
330 V< U<1000V 10 kHz < f < 20 kHz 7,5-10%- U +0,18V
45 Hz<f<1kHz 3,3-10*-U+0,61V
1kHz < f<5kHz 2,1-103-U+0,40V
5 kHz < f< 10 kHz 2,3-102%-U+0,63V
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/

Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu

AC Akim 10 Hz < f< 20 Hz 1,6-102-/+1,1pA I = Olgiilen Akim,

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC
Akim

AC Ampermetre
Pensampermetr
e

100 pA < | <330 pA

0,33 mA<I1<3,3mA

3,3mA<I<33mA

33 mA<1<330mA

0,33 A<I1<22A

2,2A<I<11A

20Hz<f<45Hz
45 Hz < f<1kHz
1 kHz < f<5kHz
5 kHz < f<10 kHz

10 Hz < f< 20 Hz
20 Hz < f< 45 Hz
45 Hz<f<1kHz
1kHz < f<5kHz
5 kHz < f <10 kHz

10Hz<f<20Hz
20Hz<f<45Hz
45 Hz < f<1kHz
1 kHz < f<5kHz
5 kHz < f<10 kHz

10 Hz < f< 20 Hz
20 Hz < f< 45 Hz
45 Hz<f<1kHz
1kHz < f<5kHz
5 kHz < f <10 kHz

45 Hz<f<1kHz
1kHz < f<5kHz

45Hz<f<1kHz

1,4-107%-/+0,21 pA
6,5-107 - [+ 1,2 uA
3,2-103-/+1pA
1,3-1072-/+ 6,6 pA

1,4-1073- /45,0 pA
4,6-107-1+5,3 pA
4,6-107-1+5,3 pA
1,4-107- 1+ 5 pA

6,010 - [ +4,0 uA

4,1-107*-1+0,25 mA
1,1-107*-/+0,25 mA
9,2 1075 1+ 0,25 mA
4,1-10™*-1+0,25 mA
3,0-107%- 140,25 mA

1,0-1073-/+0,87 mA
3,0-107*-/+ 0,89 mA
2,5-107*-/+0,89 mA
1,0-1073-/+0,86 mA
5,2-1073%:/+0,76 mA

2,1-10™-/+9,9 mA
6,1-1073-/+8,4mA

3,0-107%-/+15mA

A
f = Frekans, Hz

LCOMP “Off”
konumunda

Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligr Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Yiiksek Akim 10A</<165A 45 Hz < f< 65 Hz 6,2-107-/+48 mA I = Olgiilen akim,
(>100 A) 65 Hz < f< 440 Hz 1,2-1072-1+37 mA A
f = Frekans, Hz
AC Yiiksek Akim 16,5A</<150 A 45 Hz<f<65Hz 7,0-103./+0,52 A
Olgerler 65 Hz < f< 440 Hz 1,2-102-1+0,5A LCOMP “ON”
konumunda
AC Akim Olcer 150 A< /<550 A 45Hz < f<65Hz 6,2-102./+13A Gok Fonksiyonlu
Pensampermetr 65 Hz < f< 440 Hz 1,1-1072-1+1,2A Kalibratér ve 50
e Tur Bobin ile
*Laboratuvarda
ve Yerinde
Kalibrasyon
Kapasitans 0,1nF<C<04nF 50 Hz < f<1kHz 5,3-107%-C+13 pF C = Olgiilen
04nF<C<1,1nF 50 Hz< f< 1kHz 5,6-1073%-C+12pF Deger, F
1,1nF<C<3,3nF 50 Hz < f< 1 kHz 55-1073-C+ 13 pF
Kapasitans 33nF<C<11nF 50 Hz < f<1kHz 5,5-107%- C+20pF Gok Fonksiyonlu
Olgerler 11nF<C<33nF 50 Hz < f< 1 kHz 2,8-107%-C+0,13 nF Kalibrator ile
33nF<C<110nF 50 Hz < f< 1 kHz 2,6-1073-C+0,18 nF
110 nF < C<330nF 50 Hz < f< 1 kHz 2,6-107-C+0,49 nF *Laboratuvarda
0,33pF<C<1,1uF 50 Hz < f<1kHz 2,5-10%-C+1,8nF ve Yerinde
1,1uF<C<3,3pF 50 Hz< f<1kHz 3,7-107%-C+5,2nF Kalibrasyon
3, 3uF<C<11pF 50 Hz < f< 400 Hz 3,2-1073-C+29nF

11 uF< C< 33 pF
33 uF<C< 110 uF
110 pF < C< 330 puF
330 pF < €<1100 pF

50 Hz < f< 400 Hz 4,1-103-C+63nF
50 Hz < f< 200 Hz 5,1-107%-C+0,24 uF
50 Hz < f<100 Hz 7,4-1073-C+0,68 uF
50 Hz < f< 100 Hz 1,0-102-C+2,1 pF
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
DC Giig 0,11 mW < P <109 33mV<U<330mV 3,3:10: P +0,96 uW P = Olgiilen Giig,
mw 3,3mA< /<330 mA w
DC Giig Olgerler
0,33V<U<33V 7,810 P +0,47 mW Cok Fonksiyonlu
Wattmetre 109 mMW<P<726 W 0,33A</<2,2A Kalibratér ile
33V<U<1000V 9,7-107*- P +23 mW *Laboratuvarda
7,26 W< P <11 kW 2,2A<I<11A ve Yerinde
Kalibrasyon
0,33V<U<33V 7,1-103-P+3,2 mW
33W<P<545W 10A</<16,5A P = Olgiilen Giig,
w
3,3V<U<33V 7,2-103-P+0,5W
54,5W < P<3,63 kW 16,5A</<110A Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ve 50
33VsU<330V 6,9-102-P+17W Tur Bobin ile
3,63 kW < P <550 kW 110 A< /<550 A
*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon
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Olgiim Bilyiikligii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg: Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
AC Giig 0,11 mW<P<109 33mvV<U<330mVv 3,6-107%- P+8,6 uW P = Olgiilen Giig,

AC Giig Olgerler

Wattmetre

mwW

0,109 W< P<7,26 W

7,26 W< P<11 kW

33W<P<545W

54,5W < P<3,63 kW

3,63 kW < P <550 kW

3,3mA</<330mA
45Hz<f<1kHz

0,33V<sU<33V
0,33A</<2,2A
45Hz<f<1kHz

3,3V<U<1000V
2,2A<I<11A
45Hz<f<1kHz

033V<U<33V
10A</<16,5A
45 Hz < f< 65 Hz

33V<U<33V
16,5A< /<110 A

4,6-1073-P+3,4mW

45-103-P+0,12W

8,5-1073- P+ 44 mW

99:103%-P+1,8W

8,5-107%.-P+38W

w
f = Frekans, Hz

Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon

P = Olgiilen Giig,
w

f = Frekans, Hz
(PF=1)

Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ve 50

45Hz<f<65Hz Tur Bobin ile
33V <U<1000V *Laboratuvarda
110 A</<550A ve Yerinde
45Hz<f<65Hz Kalibrasyon
Giig Faktdrii (PF) ¢ =0°E90° 10 Hz < f< 65 Hz 0,29° ¢ = Olgiilen
Deger
Cos ¢ metre PF:0-1,000

Olgiim Cihazlari
Kalibrasyonu

Cok Fonksiyonlu
Kalibrator ile

*Laboratuvarda
ve Yerinde

Kalibrasyon

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




